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Abstract of DE4016582 

To improve the cleaning action in a device for 
separating fluids from a gas current, especially 
for oil mist, with two curved deflection surfaces 
facing each other on their concave sides with 
some lateral staggering, along which a current of 
air to be cleaned flows in succession, it is 
proposed that at least one of the deflection 
surfaces extends over an arc or more than 180 
DEG and that the gas stream substantially 
tangentially entering the chamber formed by this 
deflection surface crosses the flow path of the 
entering gas current on leaving the chamber. 
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© Abscheider fur Fliissigkeiten aus einem Gasstrom, insbesondere fur Olnebel 

@ Urn bei einem Abscheider fiir Fliissigkeiten aus einem 
Gasstrom, insbesondere fiir Olnebel, mit zwei gekrummten, 
einander mit der konkaven Seite seitlich versetzt gegenuber- 
stehenden UmlenkflSchen, an denen ein zu reinigender 
Luftstrom nacheinander entlangstromt, die Reinigungswir- 
kung zu verbessern, wird vorgeschlagen, daS sich minde- 
stens eine der Umlenkflachen uber einen Umfang erstreckt, 
der grdfcer ist als 180°, und daS der im wesentlichen 
tangential in die von dieser Umlenkflache gebildete Kammer 
eintretende Gasstrom beim Austreten aus der Kammer den 
Strdmungsweg des eintretenden Gasstromes durchkreuzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Abscheider filr FlQssig- 
keiten aus einem Gasstrom, insbesondere fQr Olnebel, 
mit zwei gekrOmmten, einander mit der konkaven Sei- 
ten seitlich versetzt gegenuberstehenden Umlenkfla- 
chen, an denen ein zu reinigender Gasstrom nacheinan- 
der entlangstrdmt 

Ein solcher Olnebelabscheider ist beispielsweise aus 
der DE-OS 35 21 927 bekannt Er findet Verwendung, 
um beispielsweise in Kuchen oder in Fabrikhallen durch 
Olnebel oder ahnliche Substanzen verunreinigte Luft- 
strome zu reinigen. Diese Luftstrome werden zu diesem 
Zweck an den Umlenkflachen entlanggefuhrt Durch die 
Umlenkung werden mitgefuhrte Lufttrflpfchen an die 
Umlenkflachen geschleudert und setzen sich an diesen 
ab, wfihrend der von den Oltrflpfchen und anderen Fliis- 
sigkeitsteilchen befreite Luftstrom anschlieBend den Ol- 
abscheider wieder verlaBt Die Richtungsumlenkung 
wird bei bekannten Abscheidern mehrfach nacheinan- 
der vorgenommen, zu diesem Zweck schlieBen sich bei 
bekannten Olabscheidern eine grGBere Anzahl von ge- 
geneinandergerichteten Umlenkflachen so aneinander, 
daB der Luftstrom unter Verwirbelung an einer grdBe- 
ren Anzahl von Umlenkflachen entlangstrdmt 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen gattungsgemaBen 
Flussigkeitsabscheider so zu verbessern, daB bei gerin- 
gerer BaugroBe und insbesondere einer geringeren An- 
zahl von Umlenkflachen eine wirksamere Abscheidung 
der Flussigkeitstrdpfchen erreicht werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Abscheider der ein- 
gangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB sich mindestens eine der Umlenkflachen Qber 
einen Umfang erstreckt, der grdBer ist als 180°, und daB 
der im wesentlichen tangential in die von dieser Um- 
lenkflache gebildete Kammer eintretende Gasstrom 
beim Austreten aus der Kammer den Strdmungsweg 
des eintretenden Gasstromes durchkreuzt Es hat sich 
uberraschenderweise herausgestellt, daB gerade eine 
solche Durchkreuzung des in eine Umlenkkammer ein- 
tretenden und des aus derselben Umlenkkammer aus- 
tretenden Gasstromes im Oberkreuzungsbereich eine 
besonders effekttve Reinigung und Abscheidung er- 
moglicht, wahrscheinlich weil dadurch im Eintrittsbe- 
reich in eine Umlenkkammer eine wirkungsvolle Ver- 
wirbelung des Gasstromes auftritt, so daB die im Gas- 
strom mitgerissenen TrGpfchen besonders wirksam an 
der Umlenkflache abgelagert werden. 

Es kann vorgesehen sein, daB eine zuerst von dem 
Gasstrom beaufschlagte erste Umlenkflache sich iiber 
einen Umfang von weniger als 180° erstreckt und den 
Gasstrom unter einem spitzen Winkel zur Einfallsrich- 
tung austreten laBt. Die Ablenkung der ersten Umlenk- 
flache, die somit geringer ist als 180°, und die Umlen- 
kung der zweiten Umlenkflache, die iiber einen Winkel 
von mehr als 180° ablenkt, kdnnen so aufeinander abge- 
stimmt werden, dafl beide Umlenkflachen gemeinsam 
den Gasstrom um einen Winkel ablenken, der insgesamt 
etwas grdBer als 360° ist. Dabei ist es vorteilhaft, wenn 
die Umlenkrichtung an der ersten und an der zweiten 
Umlenkflache gleich ist. 

Bei einem weiteren bevorzugten Ausfflhrungsbeispiel 
schlieBt sich an die zweite Umlenkflache eine dritte an, 
die sich umfangsmaBig tiber mehr als 180° erstreckt und 
den aus der zweiten Kammer austretenden Gasstrom so 
stark umlenkt, daB dieser die dritte Umlenkflache auf 
einem den eintretenden Gasstrom kreuzenden Weg 
verlaBt. Man erhalt auf diese Weise eine zweite Kreu- 



zungsstelle, die sich an die erste anschlieBt und bei wel- 
cher eine nochmalige grundliche Abscheidung der ver- 
bleibenden Flussigkeitspartikel erfolgt. Dabei ist es vor- 
teilhaft, wenn die Umlenkrichtung an der dritten Um- 
5 lenkfiache der der zweiten Umlenkflache entgegenge- 
setzt ist 

Die Anordnung wird vorteilhaft erweise so getroffen, 
daB der die erste Umlenkflache verlassende und der die 
dritte Umlenkflache verlassende Gasstrom im wesentli- 
io chen parallel verlaufen. 

Es ist weiterhin vorteilhaft wenn die erste und die 
dritte Umlenkflache nebeneinander angeordnet sind 
und sich gemeinsam zur zweiten Umlenkflache hin off- 
nen. 

15 Bei einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
schlieBt sich an die dritte eine vierte Umlenkflache an, 
die den die dritte Umlenkflache verlassenden Gasstrom 
in eine Richtung parallel zur Eintrittsrichtung des Gas- 
stromes in die erste Umlenkflache lenkt Der Gasstrom 

20 wird bei dieser Anordnung also durch die vier Umlenk- 
flachen zunachst in einer Richtung um etwas mehr als 
360° und dann in der Gegenrichtung um den gleichen 
Winkel abgelenkt, so daB er den Olabscheider parallel 
zur Einstromrichtung und seitlich gegenilber der Ein- 

25 stromstelle versetzt verlaBt 

Auch hier ist es vorteilhaft, wenn die zweite und die 
vierte Umlenkflache nebeneinander angeordnet sind 
und sich gemeinsam zur ersten und zur dritten Umlenk- 
flache hin dffnen, wobei vorzugsweise die zweite und 

30 die vierte Umlenkflache den Gasstrom in der gleichen 
Richtung umlenken. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Rander der Umlenkfla- 
chen im Querschnitt kreisbogenfdrmig begrenzte Ver- 
dickungen tragen, Es hat sich herausgestellt daB diese 

35 Verdickungen zu einer besonders wirksamen Abschei- 
dung der Flussigkeit fQhren, die langs der Umlenkfla- 
chen vom Gasstrom mitgerissen wird. An den Verdik- 
kungen reiflt der Gasstrom ab, ohne die FlOssigkeitspar- 
tikel mitzunehmen, die dann an den Verdickungen der 

40 Umlenkflachen abflieBen kdnnen. 

Bei einem besonders bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist zwischen zwei spiegelbildlich zueinander ausge- 
bildeten, nebeneinander angeordneten zweiten Um- 
lenkflachen ein Eintrittsspalt fur den zu reinigenden 

45 Gasstrom angeordnet, und in Strom ungsrichtung hinter 
dem Spalt befindet sich ein im Querschnitt dreiecksfdr- 
miger Strdmungsteiler, dessen sich voneinander entfer- 
nende Seitenfiachen jeweils Teil einer ersten Umlenk- 
flache sind, wobei diese ersten Umlenkflachen spiegel- 

50 bildlich zueinander ausgebildet sind. Es ergibt sich da- 
durch eine besonders kompakte Anordnung, die den 
eintretenden Gasstrom in zwei spiegelbildlich zueinan- 
der strdmende Teile zerlegt Dabei ist es vorteilhaft 
wenn die sich an die spiegelbildlich ausgebildeten ersten 

55 und zweiten Umlenkflachen anschlieBenden dritten und 
vierten Umlenkflachen auf gegenuberliegenden Seiten 
des Spaltes ebenfalls spiegelbildlich zueinander ausge- 
bildet sind. 

Zwei spiegelbildlich zueinander ausgebildete vierte 
eo Umlenkflachen treffen vorteilhafterweise am Austria 
des Gasstroms spitzwinklig zusammen, wobei die Spitze 
auf einen AuslaBspalt zwischen zwei benachbarten, 
spiegelbildlich ausgebildeten dritten Umlenkflachen ge- 
richtet ist. Auf diese Weise werden bei der beschriebe- 
65 nen Konstruktion eintretende Gasstrdme in zwei spie- 
gelbildlich zueinander ausgebildete, jeweils vier Um- 
lenkflachen aufweisende Abscheideeinheiten eingelei- 
tet, die sie dann gegenGber dem Eintrittsstrom seitlich 



DE 40 : 

3 

versetzt wieder verlassen. lm Austrittsbereich vereinigt 
sich der austretende Gasstrom mit einem benachbarten, 
gereinigten Gasstrom, der von einem zweiten in die 
Einheit eintretenden Gasstrom herrOhrt der seinerseits 
aufgeteilt worden ist Verwendet man eine grdBere An- 
zahl derartiger Einheiten nebeneinander, ergeben sich 
Qber die Eintrittsflache verteilt aquidistante EinlaBspal- 
te, denen auf der gegenOberliegenden Seite des Ab- 
scheiders aquidistante AuslaBspalte gegenOberstehen, 
die sich jeweils zwischen zwei EinlaBspalten befinden. 

Besonders giinstig ist es, wenn jeweils zwei spiegel- 
bildlich ausgebildete Paare von ersten und dritten bezie- 
hungsweise von zweiten und vierten Umlenkflachen ein 
gemeinsames Bauteil bilden und wenn diese Bauteile 
etwa um die halbe Breite gegeneinander versetzt einan- 
der gegenOberstehen* Die Umlenkflachen stehen dabei 
vorzugsweise senkrecht, so dafi die abgeschiedene Fliis- 
sigkeit gut nach unten ablaufen kann. 

Zweite und vierte Umlenkflachen sowie erste und 
dritte Umlenkflachen konnen jeweils an einem gemein- 
samen Trager gehalten sein, wobei es besonders vorteil- 
haft ist, wenn die Trager quer zu ihrer Langserstreckung 
gegeneinander verschiebbar sind, so daB dadurch der 
Abstand zwischen ersten und dritten Umlenkflachen ei- 
nerseits und zweiten und vierten Umlenkflachen ande- 
rerseits verstellbar ist. Dies ermdglicht einen einfachen 
Zugang zu den Umlenkflachen, indem einfach die Tra- 
ger weit auseinandergeschoben werden. Auf diese Wei- 
se konnen die Umlenkflachen in.einfacher Weise gerei- 
nigt werden, beispielsweise durch AbbOrsten, Abwa- 
schen oder Abspritzen. 

Zwischen den Tragern kann eine AbfluBrinne ange- 
ordnet sein, wobei es gunstig ist, wenn zu beiden Seiten 
der AbfluBrinne eine Sammelflache angeordnet ist, die 
sich im wesentlichen horizontal unter den Umlenkfla- 
chen erstreckt 

Die Sammelfiachen kdnnen Teil des Tragers sein und 
die Umlenkflachen tragea 

Bei einem bevorzugten AusfOhrungsbeispiel gehen 
die Sammelfiachen an ihrer der AbfluBrinne gegenOber- 
liegenden Seite in eine senkrechte StOtzwand Ober, an 
denen die die Umlenkflachen enthaltenden Bauteile an- 
liegen. Die die Umlenkflachen enthaltenden Bauteile 
konnen aus Blech oder Edelstahl gebogen sein, es ist 
gunstig, wenn diese Bauteile StrangpreBteile sind. 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter AusfOh- 
rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der naheren Erlauterung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Querschnittansicht eines ersten bevorzug- 
ten AusfOhrungsbeispieles eines Olabscheiders mit 
mehreren jeweils zwei Paare von Umlenkflachen ent- 
haltenden Bauteilen; 

Fig. 2 eine Schnittansicht langs Linie 2-2 in Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 bei einem abgewan- 
delten Ausfuhrungsbeispiel eines Olnebelabscheiders. 

Der in der Zeichnung dargestellte Olnebelabscheider 
umfaflt zwei parallel zueinander angeordnete Trager 1, 
die eine horizontal Stutz- und Sammelflache 2 aufwei- 
sen, auf die sich an der gegenOberliegenden lnnenseite 
eine nach unten gerichtete Leitwand 3 und an der Au- 
Benseite eine nach oben senkrecht abstehende StOtz- 
wand 4 anschlieBen. Diese beiden spiegelbildlich und im 
Abstand zueinander angeordneten Trager sind bei- 
spielsweise entsprechend abgekantete Metallprofil- 
schienen, die durch einen in der Zeichnung nicht darge- 
stellten Antrieb in ihrem Abstand zueinander einstellbar 
sind, wie dies durch die Pfeile C und D in Fig. 2 angege- 
ben wird. 
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Die Leitwande 3 begrenzen seitlich eine zwischen den 
beiden Tragern angeordnete, sich Ober deren gesamte 
Lange erstreckende AbfluBrinne 5, die in aus der Zeich- 
nung nicht ersichtlicher Weise mit einem AbfluB ver- 
5 bundenist 

Auf den Sammelfiachen 2 der beiden Trager sind eine 
grdflere Anzahl gleich ausgebildeter Bauteile 6 gehal- 
ten, die mit ihrer Ruckseite 7 an den Stutzwanden 4 
anliegen. Diese Bauteile 6 sind alle gleich ausgebildet, 

to auf jedem Trager 1 sind mehrere derartige Bauteile 6 so 
angeordnet, daB zwischen benachbarten Bauteilen 6 je- 
weils ein Spalt 8 beziehungs weise 9 freibleibt, wobei die 
Spalte 8 beziehungsweise 9 der einander gegenOberlie- 
genden Trager jeweils um eine halbe Lange der Bauteile 

is 6 gegeneinander versetzt sind, das heiBt auch die Bau- 
teile 6 auf den beiden einander gegenOberliegenden 
Tragern sind jeweils um eine halbe Lange der Bauteile 6 
gegeneinander versetzt (Fig. 1 und 3). 
Jedes Bauteil 6 ist zu einer senkrecht zu den Tragern 1 

20 verlaufenden Mittelebene spiegelbildlich ausgebildet 
Diese Mittelebene jedes Bauteils 6 fallt mit der Mitte 
des Spaltes 8 beziehungsweise 9 auf dem gegenOberlie- 
genden Trager zusammen, und im Bereich dieser Mittel- 
ebene weist jedes Bauteil 6 einen spitzwinklig nach vor- 

25 ne stehenden Strflmungsteiler 10 auf, dessen Spitze 11 
auf den Spalt 8 beziehungsweise 9 des jeweils gegen- 
Oberliegenden Tragers gerichtet ist. Die Seitenfiachen 

12 jedes Strdmungsteilers 10 gehen in vom gegenOber- 
liegenden Trager aus gesehen konkave Umlenkkam- 

30 mern 15, 16 Ober, von denen zu beiden Seiten des Strd- 
mungsteilers 10 in jedem Bauteil 6 jeweils zwei vorgese- 
hen sind, die aufgrund der Gesamtsymmetrie des Bau- 
teils spiegelsymmetrisch sind. 
Die genaue Formgebung der Umlenkkammern 15 

35 und 16 wird im folgenden anhand des Strdmungsweges 

13 erdrtert, der sich aufgrund der Anordnung dieser 
Bauteile fur einen senkrecht zur Langsausdehnung der 
Trager in den Spalt 8 zwischen zwei benachbarten Bau- 
teilen 6 eines Tragers eintretenden Gasstrom ergibt 

40 Dieser eintretende Gasstrom wird durch den Pfeil A in 
Fig. 1 charakterisiert 

Ein solcher Gasstrom, der aufgabengemaB mit Flfls- 
sigkeitspartikeln beladen ist und von diesen gereinigt 
werden soil, tritt durch den Spalt 8 zwischen zwei be- 

45 nachbarten Bauteilen 6 ein und trifft dort auf den Strd- 
mungsteiler 10 des gegenOberliegenden Bauteils 6. Am 
Strdmungsteiler wird der Gasstrom aufgeteilt, im fol- 
genden wird nur der nach rechts abgelenkte Teil naher 
betrachtet, aufgrund der Symmetrie der Gesamtanord- 

50 nung erhait man den Strdmungsweg fOr die nach links 
abgetrennte Haifte entsprechend 

Von der Spitze 1 1 des Strdmungsteilers 10 strdmt der 
Gasstrom an einer ersten Umlenkflache 21 entlang, die 
durch die Seitenflache 12 des Strdmungsteilers 10 und 

55 durch die sich anschlieflende, etwa kreisbogenfdrmige 
Wand der Umlenkkammer 15 des gegenOberliegenden 
Bauteils 6 gebildet wird An dieser Umlenkflache 21 
wird der Gasstrom um nicht ganz 1 80' nach rechts abge- 
lenkt und gelangt dadurch in die Umlenkkammer 16 des 

60 gegenOberliegenden Bauteils 6, das dem Spalt 8 benach- 
bart ist Die Umlenkkammer 16 bildet eine zweite Um- 
lenkflache 22 mit einem im wesentlichen kreisbogenfdr- 
migen Verlauf, die sich jedoch Ober einen Umfang von 
deutlich mehr als 180° erstreckt, so daB der Gasstrom 

65 an der Umlenkflache 22 um einen Winkel von etwa 240° 
nach rechts abgelenkt wird. Dabei Oberkreuzt der aus 
der Umlenkkammer 16 austretende Gasstrom den in die 
Umlenkkammer 16 eintretenden Gasstrom, die Ober- 
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kreuzungsstelle 25 befindet sich etwa in der Mitte zwi- 
schen den beiden TrSgern genau oberhalb der AbfluQ- 
rinne 5. Die Anordnung ist so getroffen, daQ sowohl an 
der ersten als auch an der zweiten Umlenkflache jeweils 
eine Umlenkung in derselben Richtung, im dargestellten 5 
Ausfuhrungsbeispiel also nach rechts, erfolgt 

Nach der Oberkreuzungsstelle 25 gelangt der Gas- 
strom in die Umlenkkammer 16 des gegenOberliegen- 
den Bauteils 6, und zwar durch die starke Umlenkung an 
der Umlenkflache 22 an das auBenliegende Ende dieser 10 
Umlenkkammer 16. Diese bildet eine dritte Umlenkfla- 
che 23, die gleich ausgebildet ist wie die Umlenkflache 
22 des gegenuberliegenden Bauteils 6, die aber nun in 
umgekehrter Richtung durchstrdmt wird Auch bei die- 
ser Umlenkflache ergibt sich eine Ablenkung von etwa 15 
240°, diesmal jedoch nach links. Auch dies fuhrt zu einer 
Uberkreuzung des in die Umlenkkammer 16 eintreten- 
den und des aus ihr austretenden Gasstromes, die Ober- 
kreuzungsstelle 26 liegt unmittelbar neben der Ober- 
kreuzungsstelle 25, so daB sich im Bereich der beiden 20 
Oberkreuzungsstellen ein turbulenter Strflmungsbe- 
reich ergibt. Daran anschlieBend gelangt der Gasstrom 
erneut in die Umlenkkammer 15 des gegenuberliegen- 
den Bauteils 6, diese Kammer bildet eine vierte Umlenk- 
flache 24, die den Gasstrom wieder urn einen Winkel 25 
von etwa 150° nach links ablenkt, diese Ablenkung ent- 
spricht der Ablenkung an der ersten Umlenkflache 1, 
jedoch in umgekehrter Richtung. Der Gasstrom veriaBt 
die Umlenkkammer 15 langs des Stromungsteilers 10 
durch den Spalt 9 etwa parallel zur Richtung des eintre- 30 
tenden Gasstromes (Pfeil A). Der austretende Gasstrom 
wird durch den Pfeil B in Fig. 1 symbolisiert. 

Man erkennt aus der Darstellung der Fig. 1, daB 
durch die spezielle Ausgestaltung und Anordnung der 
Umlenkflachen 21 bis 24 die Gasstromung einen%.-fdr- 35 
migen Weg zurucklegt mit zwei Oberkreuzungsstellen, 
zwei fast vollstandigen Umkehrungen der Stromungs- 
richtung und zwei Dreiviertelkreisbahnen, wobei die 
Ablenkungsrichtung bei den ersten beiden Ablen- 
kungen gleich ist und bei den zwei weiteren Ablen- 40 
kungen entgegengesetzt. 

Diese komplizierte Fuhrung des Strfimungsweges ist 
fur beide Teilstrdme in gleicher Weise erfullt, in die sich 
der Gasstrom nach dem Eintritt in den Spalt 8 durch den 
Strdmungsteiler 10 teilt. 45 

Da sich in jedem Trager mehrere gleich aufgebaute 
Bauteile 6 befinden, kann eine verunreinigte Gasmenge 
in einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten Gas- 
strdmen aus einem Raum abgesaugt werden, wobei sich 
die abgesaugten Gasstrttme jeweils in zwei Teilstrflme 50 
aufteilen, die sich ihrerseits dann wieder mit einem wei- 
teren Teilstrom vereinigen und auf der anderen Seiten 
des Flussigkeitsabscheiders gereinigt wieder austreten. 

Die Abreinigung der Flussigkeitsteilchen erfolgt 
durch eine Zyklonwirkung in den einzelnen Umlenk- 55 
kammern, wobei die Reinigungswirkung durch die 
Oberkreuzung und die dadurch bewirkte Verwirbelung 
erheblich verbessert wird Eine solche sich erganzende 
Reinigungswirkung kdnnte als X-Zyklon-Wirkung be- 
zeichnet werden. 60 

An den Enden der Umlenkkammer 16 enden die je- 
weiligen Umlenkflachen in Verdickungen 27 und 28 mit 
kreisbogenfdrmigem Querschnitt, die das AbreiBen ei- 
nes gereinigten Gasstromes von den abgeschiedenen 
Flussigkeitsteilchen besonders fdrdern und damit den 65 
Reinigungsvorgang unterstQtzen. Die zuriickbleibenden 
Flussigkeitsteilchen laufen an den senkrecht stehenden 
Umlenkflachen 21 bis 24 und insbesondere im Bereich 
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der Verdickungen 27 und 28 senkrecht nach unten und 
gelangen dort entweder unmittelbar oder flber die Sam- 
melfiache 2 in die AbfluBrinne 5. 

Ein besonderer Vorteil der beschriebenen Anord- 
nung ist darin zu sehen, daB diese aus lauter gleich auf* 
gebauten Bauteilen 6 besteht, die eine hohe Symmetric 
besitzea Dadurch ist es auch mdglich, den Olabscheider 
in der umgekehrten Richtung zu durchstrdmen, die Wir- 
kung bleibt gleich. 

Die AusfuhrungsbeispielederFig. 1 und 3 unterschei- 
den sich nicht grundlegend, gleiche Teile tragen daher 
dieselben Bezugszeichen. Bei dem Ausftmrungsbeispiel 
der Fig. 1 ist jedoch der Abstand der Trager voneinan- 
der etwas grdBer, und dementsprechend sind die Um- 
lenkflachen in der Richtung quer zur Trageriangsrich- 
tung etwas langgestreckter als im Ausfuhrungsbeispiel 
der Fig. 3. Diese beiden Figuren illustrieren, daB die 
exakten Abmessungen der Umlenkflachen variierbar 
sind, sofern der wesentliche Strflmungsweg erhahen 
bleibt, bei dem zumindest eine Oberkreuzung auftritt. 

Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel iiber- 
kreuzt sich der Gasstrom bei einem vollstandigen 
Durchgang zweimal. Grundsatzlich ware es mdglich, die 
dritte und die vierte Umlenkflache wegzulassen und nur 
eine Anordnung mit einer ersten und einer zweiten Um- 
lenkflache zu verwenden, bei der nur eine einzige Ober- 
kreuzung auftritt Auch dann ware schon eine Qberra- 
schend gute Trennung der Flussigkeitsteilchen mdglich, 
jedoch verbessert sich diese Trennwirkung noch einmal 
erheblich, wenn die anhand der Zeichnung beschriebene 
AusfUhrung mit vier Umlenkflachen verwendet wird, 
die den beschriebenen X-Zyklon-Effekt hervorruft 

Die Abstandsveranderung der beiden Trager ist nicht 
nur vorteilhaft, urn den Zugang zu den einzelnen Bautei- 
len 6 von der Kammerseite her zu ermdglichen, bei- 
spielsweise zu Reinigungszwecken, sondern diese Ab- 
standsveranderung ermdglicht auch eine Beeinflussung 
der Strdmungsverhaltnisse, da durch die genaue Justie- 
rung des gegenseitigen Abstandes der Bauteile 6 die 
Verwirbelung und die genaue Fuhrung des Gasstromes 
verandert werden kann. Dies zeigt sich deutlich da- 
durch, daB der Strdmungsweg nicht genau senkrecht 
zum Trager veriauft, sondern schrag gegeniiber dem 
Trager, so daB die Auftreffpunkte auf dem gegenuber- 
liegenden Bauteil durch die Abstandsanderungen beein- 
fluBt werden kdnnen. Man erhait auf diese Weise eine 
zusatzliche Justierm&glichkeit. 

Patentanspruche 

1. Abscheider fur FlQssigkeiten aus einem Gas- 
strom, insbesondere fiir Olnebel, mit zwei ge- 
krummten, einander mit der konkaven Seite seitlich 
versetzt gegenuberstehenden Umlenkflachen, an 
denen ein zu reinigender Luftstrom nacheinander 
entiangstromt, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
mindestens eine der Umlenkflachen (22) uber einen 
Umfang erstreckt, der groBer ist als 180°, und dafl 
der im wesentlichen tangential in die von dieser 
Umlenkflache (22) gebildete Kammer (16) eintre- 
tende Gasstrom beim Austritt aus der Kammer (16) 
den Strdmungsweg des eintretenden Gasstromes 
durchkreuzt 

2, Abscheider nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zuerst von dem Gasstrom beauf- 
schlagte Umlenkflache (21) sich uber einen Umfang 
von weniger als 180° erstreckt und den Gasstrom 
unter einem spitzen Winkel zur Einfallsrichtung 
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austreten laflt 

3. Abscheider nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Umlenkrichtung an den beiden 
Umlenkflachen (21. 22) gleich ist. 

4. Abscheider nach einem der voranstehenden An- 5 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daQ sich an die 
zweite Umlenkflache (22) eine dritte Umlenkflache 
(23) anschlieBt, die sich umfangsmaBig Ober mehr 
als 180° erstreckt und den von der zweiten Um- 
lenkflache (22) austretenden Gasstrom so stark urn- 10 
lenkt, daB dieser die dritte Umlenkflache (23) auf 
einem den eintretenden Gasstrom kreuzenden 
WegverlaBt 

5. Abscheider nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umlenkrichtung an der dritten 15 
Umlenkflache (23) der der zweiten Umlenkflache 
(22) entgegengesetzt ist 

6. Abscheider nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der die erste Umlenkflache (21) ver- 
lassende und der die dritte Umlenkflache (23) ver- 20 
lassende Gasstrom im wesentlichen parallel verlau- 
fen. 

7. Abscheider nach einem der Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste und die drit- 
te Umlenkflache (21, 23) nebeneinander angeord- 25 
net sind und sich gemeinsam zur zweiten Umlenk- 
flache (22) hin dffnen. 

8. Abscheider nach einem der Ansprilche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an die dritte Um- 
lenkflache (23) eine vierte Umlenkflache (24) an- 30 
schlieBt, die den die dritte Umlenkflache (23) ver- 
lassenden Gasstrom in einer Richtung parallel zur 
Eintrittsrichtung des Gasstromes in die erste Um- 
lenkflache (21) lenkt. 

9. Abscheider nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB die zweite Umlenkflache (22) und die 
vierte Umlenkflache (24) nebeneinander angeord- 
net sind und sich gemeinsam zur ersten Umlenkfla- 
che (21) und zur dritten Umlenkflache (23) hin dff- 
nen. 40 

10. Abscheider nach einem der Anspruche 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Umlenk- 
flache (22) und die vierte Umlenkflache (24) den 
Gasstrom in der gleichen Richtung umlenken. 

1 1 . Abscheider nach einem der voranstehenden An- 45 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rander 
der Umlenkflachen (21, 22, 23, 24) im Querschnitt 
kreisbogenfdrmig begrenzte Verdickungen (27, 28) 
tragen. 

1 2. Abscheider nach einem der voranstehenden An- 50 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
zwei spiegelbildlich zueinander ausgebildeten, ne- 
beneinander angeordneten zweiten Umlenkflachen 
(22) ein Eintrittsspalt (8) fur den zu reinigenden 
Gasstrom angeordnet ist und daB sich in Strd- 55 
mungsrichtung hinter dem Spalt (8) ein im Quer- 
schnitt dreiecksfdrmiger Strflmungsteiler (10) be- 
findet, dessen sich voneinander entfernende Seiten- 
flachen (12) jeweils Teil einer ersten Umlenkflache 
(21) sind, wobei diese ersten Umlenkflachen (21) 60 
spiegelbildlich zueinander ausgebildet sind. 

13. Abscheider nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sich an die spiegelbildlich ausge- 
bildeten ersten Umlenkflachen (21) und zweiten 
Umlenkflachen (22) anschlieBenden dritten Urn- 65 
lenkfiachen (23) und vierten Umlenkflachen (24) auf 
gegenUberliegenden Seiten des Spaltes (8) eben- 
falls spiegelbildlich zueinander ausgebildet sind. 



14. Abscheider nach einem der Ansprilche 12 oder 
13, dadurch gekennzeichnet, daB zwei spiegelbild- 
lich zueinander ausgebildete vierte Umlenkflachen 
(24) am Austritt des Gasstromes spitzwinklig zu- 
sammentreffen und daB die Spitze auf einen Aus- 
laBspalt (9) zwischen zwei benachbarten, spiegel- 
bildlich ausgebildeten dritten Umlenkflachen (23) 
gerichtet ist 

15. Abscheider nach einem der Ansprilche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zwei spiegel- 
bildlich ausgebildete Paare von ersten und dritten 
Umlenkflachen (21, 23) beziehungsweise von zwei- 
ten und vierten Umlenkflachen (22, 24) ein gemein- 
sames Bauteil (6) bilden und daB diese Bauteile (6) 
etwa urn die halbe Breite gegeneinander versetzt 
einander gegenuberstehen. 

16. Abscheider nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Umlenk- 
flachen (21, 22, 23, 24) senkrecht stehen. 

17. Abscheider nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zweite und vierte Umlenkflachen (22, 
24) sowie erste und dritte Umlenkflachen (21, 23) 
jeweils an einem gemeinsamen Trager (1) gehalten 
sind. 

18. Abscheider nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trager (1) quer zu ihrer Ungser- 
streckung gegeneinander verschiebbar sind, so daB 
dadurch der Abstand zwischen ersten und dritten 
Umlenkflachen (21, 23) einerseits und zweiten und 
vierten Umlenkflachen (22, 24) andererseits ver- 
stellbarist 

19. Abscheider nach einem der Anspruche 17 oder 
18, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Tra- 
gern (1) eine AbfluBrinne (5) angeordnet ist 

20. Abscheider nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zu beiden Seiten der AbfluBrinne (5) 
eine Sammelflache (2) angeordnet ist, die sich im 
wesentlichen horizontal unter den Umlenkflachen 
(21, 22, 23, 24) erstreckt 

21. Abscheider nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese Sammelflachen (2) Teil des Tra- 
gers (1) sind und daB die Umlenkflachen (21, 22, 23, 
24) von den Sammelflachen (2) getragen sind. 

22. Abscheider nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sammelflachen (2) von ihrer der 
AbfluBrinne (5) gegenuberliegenden Seite in eine 
senkrechte StQtzwand (4) ttbergehen, an denen die 
die Umlenkflachen (21, 22, 23, 24) enthaltenden 
Bauteile (6) anliegen. 

23. Abscheider nach einem der voranstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die die Um- 
lenkflachen (21, 22, 23, 24) enthaltenden Bauteile (6) 
StrangpreBteile sind. 
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